
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rollprof 辊形仪 

——辊子轮廓曲线测量仪器 
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简  介 

瑞典 Rollprof 辊形仪是在工业制造条件下测量辊

类工件的外形轮廓和长度的测量仪器。Rollprof 辊形仪

是与来自世界著名造纸厂和钢厂的专家合作开发的。

Rollprof 辊形仪使用方便、运行可靠、测量精度高。  

   使用辊形仪，可以连续测量辊子长度方向的直径变

化，在辊子制造过程中控制辊子的外形轮廓曲线。  

生产过程中，通常辊子必须在预定期限内更换，或者有时因为失效而更换。 
这样导致成本提高。使用辊形仪后，辊子可以在必须要更换的情况下才加以更

换，大大降低了成本。 
 

Rollprof辊形仪有4种型号： 
 

1. Rollprof 100, 800 和 1600 
通常在车间环境使用，或者用作便携式辊形测量系统在任何需要

快速测量场合使用 
辊形测量直径范围： 
Rollprof HiRes 100:  100 -260mm 
Rollprof HiRes 800:  260 -800mm  
Rollprof HiRes 1600:  260 -1600mm 

 
2. Rollprof PM 1000 

用于现场全辊长的轮廓曲线测量，测量操作需要间隙仅仅 45 
mm，Rollprof的用户友好界面使得停机时快速现场测量辊形成为可

能。 
 

辊形测量直径范围：400mm- 1000mm 
 
3. Rollprof 横梁 

用于现场测量造纸机械辊子曲线。横梁可以测量辊子边沿的曲线，

多数辊子的轮廓问题和磨损出现在边沿。 
Rollprof横梁辊形测量直径范围：400mm和更高 
 
4. Rollprof Inrop磨床固定式测量仪 

该测量仪是一种简便有效的固定在磨床/车床上的辊形测量系

统。该系统永久性地安装在车床或磨床上,用于检查辊外形轮廓以及研

磨加工精度。全部通过计算机屏幕操作,根据客户需求定制不同辊径测

量范围。 
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Rollprof 100, 800和1600 
 
 

Rollprof100, 800 和 1600 辊形仪是在工业制造条件下测量辊类工件的外

形轮廓和长度的测量仪器。Rollprof 辊形仪与来自世界著名造纸厂和钢厂的专

家合作开发。Rollprof 辊形仪使用方便、运行可靠、测量精度高。  

 
原理 

测量长度方向的曲线，可以确定辊子直

径误差出现的位置、大小，确定磨损出现位

置。 Rollprof仪器由电池驱动，体积小，所

以可以用在测量空间十分有限的场合，比如

生产现场的辊子或者在长管内。测量结束

后，测量结果可以打印或者上载到PC中存

储，并在随测量仪提供的轮廓仪软件的帮助

下对辊形进一步分析评估。 
 
使用 

Rollprof使用在需要精确测量长度方向上辊子轮廓曲线变化的场合。 辊形

仪可以测量辊子或管子内获得轴向的直径的变化。滚轮角度可调，内置通用测

量程序。各个操作步骤在显示屏上提示出现，通过按钮确认。测量结束，仪器

提示是否需要打印。 
 
测量支架 

系统包括装配测量支架需要的部件，支架适用的可测量直径范围260到
1650mm。 
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Rollprof PM 1000 
 

 
Rollprof PM 1000用于现场全辊长的轮廓曲线测量，测量操作需要间隙仅

仅 45 mm，Rollprof的用户友好界面使得停机时快速现场测量辊形成为可能。 
 
 

精确、重复的现场测量。Rollprof PM 
1000辊形轮廓测量设备可以在现场快速方

便地描绘辊子的轮廓，这样可以使用轮廓仪

作为辊形监控工具，随时决定辊子是否需要

更换。也可以作为产品出现缺陷时寻找其产

生根源的诊断工具。 
测量支架可以以0.3m/s的速度驱动，测量每毫米直径变化，保存32000个

测量值。 
 

生产中，通常辊子必须在预定期限内更

换，或者有时因为失效而更换。 这样导致成

本提高。使用PM1000辊形仪后，辊子可以在

必须要更换的情况下才加以更换，大大降低了

成本。 
 

为什么要进行现场测量? 
☆ 优化辊子使用寿命,不过早或

者过迟更换. 
☆ 监测辊子磨损状况,在产品出

现问题之前更换辊子 
☆ 确定哪根辊子需要首先更换，

哪根磨损最严重 
☆ 通过诊断分析故障，解除或者

确认对辊子损坏的怀疑 
☆ 识别故障的起因 
☆ 保存辊形数据并与以前的测量结果进行比较。 
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Rollprof Inrop 固定式测量仪 
 

该测量仪是一种简便有效的固定在磨床/

车床上的辊形测量系统。该系统永久性地

安装在车床或磨床上,用于检查辊外形轮

廓以及研磨加工精度。全部通过计算机屏

幕操作,根据客户需求定制不同辊径测量

范围。 

 

测量数据通过特殊数据记录仪捕获，并与用户电脑连接，使得数据下载成为可

能。通过 Rollprof 先进软件—PC Profile for Windows 来对得到的辊形测量

数据进行演示和分析。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
安装在一台 HERKULES 磨床上的 Rollprof Inrop 测量系统 

Rollprof Inrop 是一种高精确度低成本的辊形测量系统。 该系统是一套完整

的可安装在现有磨床上的测量系统。 

 容易安装 

 精确测量 

 低成本 

 基于 Windows 平台的软件  

 

辊形报告仅在一键点击之间完成 

Rollprof Inrop-技术数据 
最大分辨率    0.1 微米 

最大量程       7 毫米 

长度读取数/米  1000 

辊径范围       客户订制 

计算机要求     一个 USB 口 

软件操作系统    Windows XP 或 Vista   
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PC Profile辊形轮廓分析软件 
 

 
PC Profile可以在目前从95到XP的各种

版本Windows操作系统下运行。该软件简化了

使用Rollprof前的准备工作，并且添加了很多

处理测量数据的分析和报表工具。该软件为满

足用户友好界面要求而开发。软件与Rollprof
仪器通过一串行接口连接通信，这样仪器可以

与任何PC机连接。该软件包含在所有完整系

统配置内。 
 
为便于比较，软件可以在屏幕上同时显示

多次测量结果，最多可以在PC屏幕上同时显示

多达10次的测量结果。 
 
软件支持圆周测量，这个功能可以用于在

车间或者现场探测辊子的不圆度。软件可以对

辊形作出描述，对使用者提供了很大帮助。 
 
PC Profile的报表基于HTML(Hyper Text 

Markup Language)格式，可以用 Internet 
Explorer 和Netscape Communicator浏览。这

意味着报表可以用网页浏览工具显示，而且可

以作为网站的一部分，在世界各地都可以上网

浏览。软件支持Windows元文件，这样报表可

以很容易转换成Word和Excel文件。报表可以

从软件中直接作为电子邮件发送。 
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Rollprof技术数据 
 

 
Rollprof设备 
电源：       内置锂电池，6x1, 2V  
充电器：       9V，500mA. 
电池容量：      1500 mA. 
电源消耗：      200 mA. 
充电时间：      约10小时 
 
线性传感器(LDT) 
LDT分辨率：      0.01, 0.001 or 0.0001 mm 
LDT读数精度：      ±0.01, ±0.001 or ±0.0002 mm 
LDT机械量程：     3.2 mm 
LDT量程 0.01分辨率：   3 mm 
LDT量程 0.001 分辨率：  2.4 mm 
LDT量程 0.0001分辨率：  0.2 mm 
LDT精度：      全量程的2% (独立于每个LDT) 
 
7.5毫米量程探头作为可选项提供。 
 
每只探头可以独立校准以提高精度。 
 
测量滚轮 
分辨率：       400个脉冲/精度 
距离分辨率：     0.3 mm/脉冲，对36 mm 滚轮直径 
最大速度：      测量过程中0.35 m/s  
 
滚轮脉冲可以校准。 
 
内存 
总内存：       64 Kbytes (14000值/LDT). 
测量总次数：     100 
 
通用数据 
使用温度：      0 到 +50°C 
存放温度：      -10°C到+65°C 
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尺寸：       210x147x53 mm. 
重量：       1100 g. 
带箱子重量：     9 kg. 
 
测量支架 (高精度) 
用于辊子直径：     100- 1650 mm . 
带箱子重量：     14 kg. 
 
PM 1000 (现场测量) 
用于辊子直径：     标准400到1000 mm 
带箱子和仪器重量：   27 kg. 
 
辊形仪软件 
运行平台：      Windows 95,98,2000, XP, NT 和 Vista 
对计算机要求：     Windows 95或者更高 
程序中有各种提示与帮助 
 
 
U-Teknik AB保留未提前通知改变本册子中的规格的权利  
 


